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Wasserstrahlschneiden



Mit der Kraft des Wassers,
durch fast jeden Werkstoff.

Die Wasserstrahlschneidetechnik ist eine
sehr leistungsfahige Materialbearbeitungs-
methode zum Schneiden vieler unterschied-
licher Materialien und bietet erhebliche
Vorteile gegeniiber anderen Schneidetech-
niken. Die CNC-Technik macht sich hierbei
einfachste physikalische Grundsatze zu Nut-
ze: Ein feiner Wasserstrahl wird mit Zusatz
von speziellem Sand unter extrem hohem
Druck (ca. 3.000 bar) zum Schneiden ver-
schiedenster Materialien verwendet.

Untibertroffene
Schnittqualitdit.

Die Materialvielfalt der zu bearbeitenden
Werkstoffe ist fast grenzenlos und einzigartig.
Vontechnischen Formteilen bis hin zu Designer-

Anfertigungen reicht die

P =N Palette der Schnittlinge.
U, Diese Artder Materialbear-

\ ' ‘ ’ ] beitung ist sowohl fiir die

b ‘ individuelle Einzelanferti-
4 - gungen als auch fir die

Serienproduktion interes-

l B Y sant.

Materialvielfalt -
eine nahezu grenzenlose Auswahl.

Haarfein und mit einem extrem starken
Druck schneidet der Wasserstrahl eine Viel-
zahl von Materialien wie Kunststoff, Kera-
mik, Gummi, Glas, Metall, Naturstein, Holz,

Schaumstoff und vieles mehr.

Innovative Einsatzgebiete,
neue Mdglichkeiten nutzen.

Durch die unterschiedlichsten Formen
und Werkstoffkombinationen ergeben
sich unzahlige Moglichkeiten die
Wasserstrahltechnik einzusetzen.

technische Formteile
FuBbodeneinlegearbeiten
Dekorationsobjekte

Gummidichtungen

Warum Wasserstrahl?
Aus mehreren guten Griinden:

Schneiden unterschiedlichster Werkstoffe
keine Gefligeveranderungen

prazise Schnittkantenqualitdten

hohe Schneidegenauigkeit

hohe Oberflachenqualitat

geringe Schnittfugenbreite

keine Werkzeugherstellkosten
kostenguinstig bei Serienproduktion
keine Gratentwicklung (scharfkantig)
umweltfreundlich und ungefdhrlich



Projektabwicklung,
von der Idee bis zur Ausfiihrung.

Durch das wachsende Interesse an der Was-
serstrahltechnik, werden auch zunehmend
Bauplaner (Architekten und Ingenieure) auf

Verfahren 2

Abrasivschneidetechnik

Verfahren 1

[ irtschaftliche Technologi fmerk- ? ; i
diese wirtschaftliche Technologie aufmerk Reinwasserschice et

sam. Hierbei ist der Bereich der Einlegear-
beiten mit seiner Materialkombinationsviel-

Mit der Reinwasserschneidetechnik trennt Beim Abrasivschneiden wird ein feiner Was-

falt besonders interessant.

der Kernstrahl aus reinem Wasser das A serstrahl mit Zusatz von speziellem Sand

Ob Sie Metalle untereinander oder in Kom-

Werkstiick. Dieses Verfahren wird bei wei- zum Schneiden verschiedenster Materiali-

bination mit Glas, Kunststoff oder anderen

en verwendet.

Werkstoffe 3000 bar

Edelstahl bis 180mm

chen bis zahen Materialien angewendet.

Werkstoffe 3000 bar

Gummi bis 80mm

Werkstoffen zusammenstellen wollen, " ist
fir den Schneideprozess unbedeutend.
Wir fuhren die Idee zum fertigen Produkt.

Hierbei begleiten wir Sie von der Idee bis zur

Leder his 30mm Stahl bis 180mm

Ausfiihrung der Arbeiten.

Titan

bis 3250mm

Haolz his 35mm

a -

Aluminium bis 300mm

Schaumstoff bis 200mm ‘

Buntmetalle bis 180mm

Hartpapier his B0mm

Kunststoffe bis 180mm

bis 180mm

Maturstein

Fligsen / Keramik bis 150mm

Glas bis 160mm
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